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MD MRG.676.576 spezial

Spezial Gewindedichtung | mittelfest | hochviskos | demontierbar

Basis

Farbe

Geruch

Viskositat (25°C)

Dichte (25°C)

Temperaturbestandigkeit

Max. Spaltfillvermdgen

Handfestigkeit @25* 2°C

M10 schwarze Schraube und Mutter

M10 weil} passivierte Schraube und Mutter
Funktionsfestigkeit @ 25£2°C

M10 schwarze Schraube und Mutter

M10 weil} passivierte Schraube und Mutter
Druckfestigkeit @ RT

Scherfestigkeit

Handfestigkeit

Funktionsfestigkeit

Lagerzeit

Max. Gewinde

Methacrylatester

blau

charakteristisch

15.000 — 25.000 mPa.s
1,00-1,10 g/cm?

-55°C bis +150°C
0,25 mm

ca. 5-15 Min.
ca. 30-45 Min.

1-3 Std.

1-4 Std.
2400 kg/cm?
5-10 N/mm?
15-30 Min.
1-3 Std.

24 Mt.

M56

Die Angaben sind Durchschnittswerte. Sie dienen lediglich zu |hrer Information, begriinden jedoch keine Gewahrleistungsanspriiche.

Eigenschaften Rohrgewindedichtung

Hochwertige Abdichtung
Zusatzlicher Schutz vor Korrosion

O O O O

Ersetzt Hanf, PTFE sowie Feststoffdichtung
Teile kdnnen unmittelbar nach dem Flgen nachgerichtet werden
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Die Angaben in diesem Produkt sind nach unserem besten Wissen erstellt worden und dienen lediglich zu Informationszwecken. Ein Anspruch daraus ist
ausgeschlossen. Vor Anwendung sollten eingehende Versuche durchgefiihrt werden, dabei stellt dieser Prospekt eine Grundlage dar. Die Verantwortung fur
eventuelle MaBnahmen zum Schutze von Eigentum und Personen tragt der Anwender. Sicherheitsdatenbléatter nach geforderter Norm sind fiir alle Produkte

auf Wunsch erhaltlich.



o 1-Komponentiger Klebstoff welcher
o Spaltfillend .
o Exzellente Chemikalien- und Olbestandigkeit

Verarbeitungshinweise:

Die zu verbindenden Teile mit MARSTON CLEANER reinigen. Genlgend Klebstoff auftragen und montieren.
Eine sofortige Montage ist nicht erforderlich, da das Material erst nach dem Zusammenfigen der Teile
reagiert. Anaerobe Flissigkunststoffe reagieren nicht bei Metall — Kunststoff Kombinationen, in so einem Fall
muss mit Aktivator gearbeitet werden. Unterschiedliche Typen mit verschiedenen Festigkeiten und
Viskositaten ermoglichen eine genaue Abstimmung auf lhren Anwendungsfall und sind fir den Erfolg der
Verklebung entscheidend. Die Aushartung kann durch Aktivatoren stark beschleunigt werden.

RoHS konform

Verpackungseinheiten Artikelnummer

10 Tuben 4 100 g MRG.676.T100
6 Tuben a 250 g MRG.676.T250

12 Pumpdosierer & 50 g / Display MRG .676.P50
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Die Angaben in diesem Produkt sind nach unserem besten Wissen erstellt worden und dienen lediglich zu Informationszwecken. Ein Anspruch daraus ist
ausgeschlossen. Vor Anwendung sollten eingehende Versuche durchgefiihrt werden, dabei stellt dieser Prospekt eine Grundlage dar. Die Verantwortung fur
eventuelle MaBnahmen zum Schutze von Eigentum und Personen tragt der Anwender. Sicherheitsdatenbléatter nach geforderter Norm sind fiir alle Produkte
auf Wunsch erhaltlich.



