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Technisches Datenblatt

Elan-tech®

AS 89.1/AW 89.2 NF
Kartuschen-Kit  ADH 891.892

2K-Epoxidklebstoff für die Verklebung von CFK und GFK Materialien



Produktbeschreibung

Benutzerfreundlich
Einfache Anwendung
Erhältlich in Kartuschen ADH 891.892 DARK 
GREY Unterschiedliche Farbe zwischen Harz/
Härter, um ein "Dunkelgrau" zu erreichen
Sehr gute Alterungsbeständigkeit
Ausgezeichnete Schälbeständigkeit
Gute Temperaturbeständigkeit

Einsatzgebiete

Kohlefaserverbundwerkstoffe, Hybridverbindungen mit 
verschiedenen Materialien wie Metalleinlagen und 
Epoxidverbundteile, im Automobilbau, bei Sportartikeln 
und anderen

Verarbeitung

Anwendung per Hand, Kartusche oder Dosiermaschine. 
Praktisches Mischungsverhältnis 2:1. Auf trockenem 
und sauberem Untergrund aufzutragen. Aushärtung bei 
Raumtemperatur oder direkt bei 60-80 °C. 
Eine Vorbehandlung der Oberfläche kann das 
Klebeergebnis weiter verbessern.

Aushärtung/Nachhärtung

Nachhärtung ist bei raumtemperaturhärtenden 
Systemen immer ratsam, um das Bauteil zu stabilisieren 
und die besten Eigenschaften zu erreichen. Es ist 
notwendig, wenn das Bauteil bei einer hohen 
Temperatur arbeitet.

Lagerung und Haltbarkeit

Epoxidharz und sein aminbasierter Härter können in den 
originalverschlossenen Behältern an einem kühlen, 
trockenen Ort zwei Jahre lang gelagert werden.

Vorsichtsmaßnahmen bei der Handhabung

Beachten Sie das Sicherheitsdatenblatt und halten Sie 
die Vorschriften zum Arbeitsschutz und zur 
Abfallentsorgung ein.
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Verkaufsdaten

AS 89.1
Eigenschaften Konditionen Testmethode Wert Einheit

Viskosität 25 °C IO-10-95 (ISO 3219) 300.000 ÷ 500.000 mPa·s

AW 89.2 NF
Eigenschaften Konditionen Testmethode Wert

Viskosität 25 °C IO-10-95 (ISO 3219) 300.000 ÷ 420.000 mPa·s

Typische Produkteigenschaften

AS 89.1
Eigenschaften Konditionen Testmethode Wert

Colour -- Milchweiß

Viscosity 25 °C IO-10-95 (ISO 3219) 300.000 ÷ 500.000 mPa·s

Density 25 °C IO-10-51 (ASTM D 1475) 1,11 ÷ 1,15 g/ml

AW 89.2 NF
Eigenschaften Konditionen Testmethode Wert

Colour -- Schwarz

Viscosity 25 °C IO-10-95 (ISO 3219) 300.000 ÷ 420.000 mPa·s

Density 25 °C IO-10-51 (ASTM D 1475) 0,93 ÷ 0,97 g/ml

Typische Eigenschaften des Systems

Mischungsverhältnis nach Gewicht -- 100 : 45 g

-- 100 : 50 ml

Anfangsviskosität der Mischung 25 °C IO-10-95 (ISO 3219) na mPa·s

Exotherme Spitze 25 °C - 40 mm - 100 ml IO-10-53 (*) 135 ÷ 160 °C

Topfzeit 25 °C - 40 mm - 100 ml IO-10-53 (*) 15 ÷ 25 min

Gelzeit
15 °C - 1 mm

IO-10-88 (ASTM D 5895-03)
4,5 ÷ 5,5 hrs

25 °C - 1 mm 3,5 ÷ 4,5 hrs

Einstellzeit 25 °C - 0,1 mm (*) 200 ÷ 220 min

Vorgeschlagene Aushärtungszyklen (**) 2 h bei 80 °C
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Typische Eigenschaften des ausgehärteten Systems

Aushärtungszyklus der Proben -- 2 h at 80 °C

Farbe -- Schwarz

Dichte (fest) 25 °C IO-10-54 (ASTM D 792) 1,11 ÷ 1,15 g/ml

Härte 25 °C IO-10-58 (ASTM D 2240) 76 ÷ 80 Shore D/15

Glasübergang (Tg)
2 h bei 80 °C

IO-10-69 (ASTM D 3418)
82 ÷ 88 °C

24 h RT 52 ÷ 58 °C

Maximum Tg IO-10-69 (ASTM D 3418) 82 ÷ 88 °C

Wasseraufnahme (24 h RT) IO-10-70 (ASTM D 570) 0,13 ÷ 0,20 %

Wasseraufnahme (2 h 100 °C) IO-10-70 (ASTM D 570) 1,5 ÷ 1,9 %

Lineare Wärmeentwicklung (Tg -10 °C) IO-10-71 (ASTM E 831) 92 ÷ 102 ppm/°C

Lineare Wärmeentwicklung (Tg +10 °C) IO-10-71 (ASTM E 831) 212 ÷ 222 ppm/°C

Typische mechanische Eigenschaften im ausgehärteten Zustand

Aushärtungszyklus der Proben -- 2 h at 80 °C

Biegefestigkeit 25 °C IO-10-66 (ASTM D 790) 75 ÷ 85 MN/m²

Dehnung bei maximaler Spannung 25 °C IO-10-66 (ASTM D 790) 4,8 ÷ 7,2 %

Biege-E-Modul 25 °C IO-10-66 (ASTM D 790) 1800 ÷ 2500 MN/m²

Zugfestigkeit 25 °C IO-10-63 (ASTM D 638) 50 ÷ 57 MN/m²

Nominale Bruchdehnung 25 °C IO-10-63 (ASTM D 638) 4,5 ÷ 7,5 %

Druckfestigkeit 25 °C IO-10-72 (ASTM D 695) 54 ÷ 62 MN/m²

Schälwiderstand (T-Peel-Test) Aluminium - 2 h 80 °C ASTM D 1876 50 ÷ 60 N/cm

Überlappungs-Scherfestigkeit (LSS)

Aluminium - 24 h RT

IO-10-80 (ASTM D 1002)

24 ÷ 30 MPa

Aluminium - 2 h 80 °C 26 ÷ 32 MPa

INOX Stahl AISI 316 - 24 h RT 24 ÷ 30 MPa

INOX Stahl AISI 316 - 1 h 80 °C 26 ÷ 32 MPa

INOX Stahl AISI 316 - 2 h 80 °C 30 ÷ 38 MPa

CFK  - 24 h RT 12 ÷ 14 MPa

CFK  - 1 h 80 °C 21 ÷ 26 MPa

CFK - 2 h 80 °C
(Delamination von CFK) > 30 MPa
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Scherfestigkeit durch Zug nach Alterungstests (ASTM D1002)

Normwert

Alterung:  
250 h 100 °C

Alterung:  
500 h 100 °C

Alterung:  
250 h 40 °C 95 % R.F.

Alterung:  
500 h 40 °C 95 % R.F.

Stütze: AISI 316 sandgestrahlter Edelstahl
Aushärtungszyklus: 2 Stunden bei 80 °C
R.F. = Restfeuchte

Änderung anstelle des Standardwerts ( % )

Überlappungs-Scherfestigkeit als Funktion der Temperatur (ASTM D1002)

Temperatur des ASTM D1002-Tests (°C)

Stütze: AISI 316 sandgestrahlter Edelstahl
Aushärtungszyklus: 2 Stunden bei 80 °C
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IO-00-00 = Elantas Europe interne Testmethode. Wenn möglich, wird die entsprechende internationale Methode angegeben; nd = nicht bestimmt; na = nicht 
anwendbar; RT = TA = Labor
Raumtemperatur (23±2°C); Umrechnungseinheiten: 1 mPas = 1 cPs 1MN/m2 = 10 kg/cm2 = 1 MPa
(*) bei größeren Mengen ist die Topfzeit kürzer und der exotherme Peak nimmt zu; (**) die Klammern bedeuten Optionalität; (***) die maximale 
Betriebstemperatur wird auf der Basis von Labor
(***) die maximale Betriebstemperatur wird auf der Basis von verfügbaren Laborwerten angegeben, die von den Aushärtungsbedingungen und der Art der 
gekoppelten Materialien abhängen. Für weitere mögliche Informationen siehe Abschnitt Nachhärtung.
 Produkt von ELANTAS Europe. Unsere Beratung in Wort und Schrift beruht auf dem heutigen Stand unserer technischen Kenntnisse, gilt jedoch als 
unverbindlicher Hinweis, auch in Bezug auf etwaige Schutzrechte Dritter. Sie befreit Sie nicht von einer eigenverantwortlichen Prüfung der Produkte auf ihre 
Eignung für die beabsichtigten Verfahren und Zwecke in Übereinstimmung mit den technischen Datenblättern der Produkte. Der Einsatz und die Verarbeitung 
der Produkte liegen außerhalb unseres Einflussbereiches.
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Scherfestigkeit durch Zug nach Eintauchen in verschiedene Materialien (ASTM D1002)

Normwert

Diesel

NaOH 10 %

Motoröl

Essigsäure 10 %

Stütze: AISI 316 sandgestrahlter Edelstahl
Aushärtungszyklus: 2 Stunden bei 80 °C

Benzin

Destilliertes 
Wasser

IO-00-00 = Elantas Europe internal test method. The correspondent international method is indicated whenever possible; nd = not determined; na = not applicable; RT = TA = laboratory

room temperature (23±2°C); conversion units: 1 mPas = 1 cPs 1MN/m2 = 10 kg/cm2 = 1 MPa

(*) for larger quantities pot life is shorter and exothermic peak increases; (**) the brackets mean optionality; (***) the maximum operating temperature is given on the basis of laboratory

information available being it function of the curing conditions used and of the type of coupled materials. For further possible information see post-curing paragraph.

Product of ELANTAS Europe. Our advice given verbally or in writing is based on the present state of our technical knowledge, but is intended as information given without obligation, also
with respect to any protective rights held by third parties. It does not relieve your own responsibility to check the products for their suitability to the purposes and processes intended and in
accordance with the technical sheets of the products. The application usage and processing of the product are beyond our control and will completely fall into the scope of responsibility of
buyers and users. Should there nevertheless be a case of liability from our side, this will be limited to any damage equivalent to the value of the merchandise delivered by us. Naturally, we
assume responsibility for the unobjectionable quality of our products, as defined in our general terms and condition.
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